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CREAM
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1. Dziekujemy za zainteresowanie sie naszg maszyna do robienia lodéw.

Dziekujemy za zainteresowanie sie naszg maszyng do robienia lodéw AP ICE-CREAM. Aby zapewni¢ dobra jakos¢
pracy maszyny, prosze doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi:

e  Podczas otwierania paczki, prosze doktadnie sprawdzi¢ maszyne wraz z dokumentami. Jezeli beda
Panstwo mieli jaki$ problem, prosze o natychmiastowy kontakt z naszg firma.

e  Prosze wypetni¢ karte gwarancyjng idostarczy¢ lub wystaé nam jg z powrotem, jesli jest wypetniona
prosze jg zachowac¢ wraz z dokumentacja.

e  Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie zapoznad sie z instrukcjg obstugi maszyny. Nalezy upewnicé sie
czy dobrze zapoznali sie Panstwo z instrukcjg i czy wszystko jest jasne.

e Maszyne nalezy uzywaé zgodnie z instrukcjg tzn. sprawdzenie napiecia, pradu oraz panelu elektrycznego.

e Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na sktadniki potrzebne do wyrobu masy lodowej w ktérych zawartosé
ttuszczu nie powinna przekraczaé 5%.

e  Maszyne nalezy my¢ regularnie co zapewni standardy higieny pracy.

1.1. Zwrd¢ uwage na maszyne

e Marka maszyny do robienia lodéw AP ICE-CREAM jest nowg technologig na rynku. Pod3zajac za
amerykanska i wtoskg zaawansowang technologia, rozpoczeliSmy produkcje naszych maszyn do robienia
lodow.

e  Maszyna posiada system chtodzenia wtoskiej firmy ASPERA lub francuskiej firmy LA HERMETYQUE oraz
elektroniczny system cyfrowy SANYO. Cyfrowe wyposazenie i inne wyposazenia w maszynie odgrywaja
duzg role. Sprezarki sa doktadnie uszczelnione, parownice i mieszadto posiadajg duzg efektywnos¢ pracy.
Metodg chtodzenia jest chtodzenie powietrzem lub wodg w zaleznosci od modelu maszyny obie
wymienione metody sg niezawodne.

e  Maszyna posiada cyfrowe systemy z panelem, ktory pokazuje cyfry. Cyfrowy panel pokazuje jaka jest
twardos¢ lodéw i informuje o procesie robienia lodéw. Twardos$é lodéw moze byé regulowana w
zaleznosci od potrzeby klienta. Maszyna moze by¢ obstugiwana caty czas, w zaleznosci od potrzeby.

e Maszyny AP ICE-CREAM sg maszynami pionowymi z mozliwoscig robienia lodéw o dwdch smakach i
lodéw mix czyli potaczonych obu smakdéw razem. Klient moze sobie wybrac jakie lody chce. Zasilanie
powinno by¢ AC 220V/50Hz lub AC 380V/50Hz. Posiadamy maszyny do lodéw o réznej wydajnosci od
20L/H do 50L/H. Nasze maszyny doskonale nadajg sie do restauracji, hoteli, réznego rodzaju sklepéw a
nawet do szkét i przedszkoli jak i do handlu obwoznego na przyktad festyny odpusty pikniki itp .

Wazna Uwaga !

Podczas produkcji lodow ,w maszynach chtodzonych powietrzem powietrze powinno swobodnie przeptywac
wokot maszyny L. Jest to wazne gdyz zabezpieczy to maszyne od przegrzania badz spalenia sie jakiegos obwodu
elektrycznego oraz zapewni to standardy higieny nie zastosowanie sie do w/w uwagi moze spowodowac utrate
gwarancji. W pomieszczeniach polecamy maszyne ustawiac¢ w takim miejscu, gdzie jest caly czas przeptyw
powietrza i wolna pszeszczen wokét maszyny co najmniej 1 metra. Maszyna nie bedzie pracowata stabilnie,
jezeli napiecie bedzie za niskie lub za wysokie ( zbyt duze skoki napiecia). Na wszystkie te warunki prosze zwrdcic¢
szczeg6lng uwage. Jesli nie macie Panstwo mozliwosci usytuowania maszyny w miejscu w ktérym powietrze
swobodnie bedzie przeptywato polecamy maszyne chtodzong wod3a ktéra nie musi spetnia¢ powyzszego
warunku



Dane techniczne maszyn do robienia lodéw , AP ICE-CREAM”.

Model AP-3218 AP-3218A | AP- AP-3250 AP-3250A | AP-3250W
3218W
Wydajnos¢ 20L/h 30L/h 20L/h 50L/h 70L/h 50L/h
Zasilanie 220V 220V/50H | 220V/50H | 220V/50H | 220V/50H | 220V/50H
50/60Hz z z z z z
Lub 380V Lub 380V Lub 380V
Rotacja 1100W 1100W 1100W 1500W 1500W 1500W
Moc Chtodzeni | 750W 750W 750W 1125W 1125W 1125W
e
Silnik 75w 75w 75w 75w 75w 75w
Wymiar | Diugos¢ 535mm 535mm 535mm 535mm 535mm 535mm
y Szeroko$¢ | 730mm 730mm 730mm 730mm 780mm 780mm
Wysokos¢ 1380mm 1380mm 1380mm 1530mm 1530mm 1530mm
Pojemnos¢ zbiornika | 2,3L*2 2,3L*2 2,3L*2 2,3L*2 2,3L*2 2,3L*2
chtodzacego
Pojemnos$c¢ zbiornika | 7L*2 7L*2 7L*2 7L*2 7L*2 7L*2
na mase lodowa
Czynnik chtodzacy 404a 404a 404a 404a 404a 404a
System chtodzenia Chtodzenie | Chtodzenie | Chtodzenie | Chtodzenie | Chtodzenie | Chtodzenie
powietrze powietrzem | powietrzem | powietrzem | powietrzem | powietrzem
m lub woda lub woda
Napowietrzenie 25% 75% 25% 25% 75% 25%
masy lodowej
Cylindry chtodzace Stal Stal Stal Stal Stal Stal
nierdzewna | nierdzewna | nierdzewna | nierdzewna | nierdzewna | nierdzewna
Zbiornik Zbiornik Zbiornik Zbiornik Zbiornik Zbiornik
chtodzony chtodzony chtodzony chtodzony chtodzony chtodzony
Masa 165 kg 165kg 165kg 180kg 180kg 180kg
Uwaga :

Nalezy sprawdzac temperature temperature powietrza otoczenia w ktorej

pracuje maszyna powinna by¢ do 35 C — dotyczy maszyn chtodzonych

powietrzem , natomiast temperatura w jakiej wychodzg lody powinna by¢ od —
5Cdo7C.




1.2 Budowa Urzadzenia do Wytwarzania Lodéw

1. Sprezarka 2.Siinik Wentylatora 3. Skeaplaz 4. Obudowa 5.Silnik mieszadta 6. Reduktor 7. koto pasowe 8. panel pokrywy 9. Zbiornik
chtodzenia wstepnego 10. Pokrywa zhiornika chtodzenia wstepnego 11. skrzynka przetacznikow 12. Zbiornik mrozacy 13. Przetacznik
14, Uszczelka 15. Zawér poprzeczka zaworéw wylotowych 17. zawor 18. dysza wylotowa 19. Przycisk wylotu 20. Spéd z
przodu 21. kétka 22. Mieszadto



1.3 BARDZO WAZNE — USTAWIANIE TWARDOSCI LODA

Jezeli konieczna jest zmiana ustawienia twardosci loda, nalezy przez 2 sekundy wcisngé jedng z strzatek( A , V). gdy
chcemy zwiekszy¢ twardos¢ loda naciskamy strzatke skierowang w gore A, az do wartosci ktérg chcemy otrzymac. gdy
chcemy zmniejszy twardos¢ loda naciskamy strzatke skierowang w dét ¥ ,az do wartosci ktdrg chcemy otrzymac.
Wspdtczynnik wartosci loda bedzie malat 0 0.1 lub wzrastat 0 0.1 w zaleznosci od naciskanej strzatki.

2. Czynnosci i kontrolowanie systemu maszyny.

2.1Krotki wstep o panelu kontrolnym.

e  Maszyna jest wyposazona w cyfrowy system oraz w panel pokazujacy cyfry. Twardosé lodéw moze
by¢ ustawiana przez obstugujgcego maszyne. Twardos¢ lodéw moze sie zmienia¢ w zaleznosci od
potrzeby.

e  Dziatanie panelu jest kontrolowane elektronicznie. Maszyna posiada - regulacje twardosci lodéw, -
przycisk automatycznego mycia.

2.2.Instrukcja panelu kontrolnego
2.2.1Regulacja lodow
(1) Jestdziesie¢ poziomdw regulacji twardosci masy lodowej.

e Nacisnij guzik twardosci, aby zgestniata masa lodowa : od 2 do 12, twardo$¢ bedzie sie sama
regulowata zalecany prawidtowy zakres twardosci loda to od 2,5 do 4,5.

e Nacis$nij guzik miekkosci : od 2 do 12 twardos¢ lodéw bedzie sie zmniejszac. zalecany prawidtowy
zakres twardosci loda to od 2,5 do 4,5.

(2) Poziomy twardosci wyswietlajg sie na cyfrowym panelu w zakresie, od 2 do 12. .
(3) Podczas produkcji lodéw, twardos¢ bedzie pokazywana na panelu cyfrowym.

Uwaga

(1) Twardos¢ lodéw moze by¢ w tatwy sposéb zmieniona przez wiele czynnikéw. Podczas regulacji twardosci
lodéw, na panelu pokazana jest taka cyfra na jakg ustawiona jest twardos¢ lodéw. Twardosé lodéw moze
zaleze¢ m.in. od : sktadnikéw na mase lodowg, Srodowiska, dlatego najlepszym wyczuciem twardosci
lodow jest praktyka.

(2) Najlepsza metoda ustalenia twardosci lodow jest przetestowanie kazdej twardosci pare razy.

2.2.2. Inne funkcje na guzikach
(1) Nacisnij guzik mycia ,, clean”: wtedy rozpocznie sie automatyczny proces mycia maszyny. Kiedy napiecie
jest podtaczone , ptyn myjacy o temperaturze nie wiekszej jak 60 c nalezy wla¢ do zbiornika chtodzacego,

wtedy wiaczy¢ ,,clean” nastgpi wtaczenie silnika i proces sie rozpocznie. Gdy chcemy przerwac proces
naciskamy Stop.

(2) przycisku ,,Auto” uzywa sie do statej produkcji lodéw. Nalezy wlaé¢ mase lodowa do zbiornika chtodzacego
, proces produkcji lodéw rozpocznie sie po nacisnieciu tego przycisku.

a) Rozpoczecie pracy silnika.

b) Po uptywie ok. 3 sekund , zacznie dziata¢ kompresor chtodzacy.

c) Kiedy zostanie osiggnieta oczekiwana twardos¢ lodow, kompresor przestanie pracowac.
d) Silnik bedzie pracowat przez kolejne 15 sekund, po czym zatrzyma sie.

e) Po zrobieniu loda, maszyna rozpocznie ponowny proces produkcji lodow.



f) Po diuzszej przerwie okoto 3 minutach maszyna samoczynnie .rozpocznie prace i po uzyskaniu zatozonej
twardosci loda wytgnczy sie ta czynnosé bedzie sie powtarzaé.

(g) ,,Stop” — ten przycisku uzywany jest, kiedy chcg Panstwo wytgczy¢ maszyne.

Uwaga:

Tego przycisku uzywa sie po umyciu maszyny, gdy jest ona gotowa do produkcji lodéw. Najpierw naciska sie
,Stop” a nastepnie przycisk Auto

2.2.3. Ostrzezenie

Kiedy silnik nie pracuje normalnie, maszyna zaczyna automatycznie o tym alarmowac przez sygnat, ktory
ucichnie po wytgczeniu maszyny. W tym samym czasie na dwdéch panelach bedg wyswietlone nastepujace
znaki:

e NL”:sygnalizuje, ze predkos¢ silnika jest za mata

e -, :sygnalizuje, ze silnik nie pracuje normalnie

e UL":sygnalizuje, Zze mamy za niskie napiecie w sieci

e ,UH”:sygnalizuje Ze mamy za wysokie napiecie w sieci

e 11" :bfad pracy silnika. Swidry nie moga ruszyé. W cylindrach jest za twarda masa lodowa.

W tych przypadkach nalezy skontaktowad sie z serwisem, aby rozwigzaé problem.

3. Mycie i sterylizacja maszyny.

Metoda mokra: Uzywa sie jej do pojedynczych czesci. Nalezy zamoczy¢ poszczegdlne czesci w ptynie
myjgco- sterylizujgcym.

Metoda myjaca: Uzywa sie jej do czesci, ktére nie mogg by¢ zdemontowane. Mozna uzy¢ szczotki lub
myjki aby umy¢ dane czesci

Metoda samo myjgca: Nalezy wla¢ ptyn do dwdéch pojemnikéw na mase lodowa, po czym nalezy
przycisngé przycisk ,,Clean”. Uwaga prosze pamietac aby woda wlewana do zbiornika na mase lodowa nie
przekraczat temperatury 65 C. Podczas wlewania wody prosze wyciggnac¢ z pojemnikéw rurki
napowietrzajace.

Jezeli posiadamy maszyne z pompami napowietrzajagcymi prosze o zdemontowanie pompy wraz z rurkg
ktéra doprowadza mase do Swidrdw.

3.1. Mycie maszyny

Maszyne powinno my¢ sie ptynem myjgco- sterylizujgcym. Opis procesu mycia.

Woyciaggna¢ rurki napowietrzajace lub zdemontowaé pompy napowietrzajgce

Nalaé ptynu myjgco- sterylizujgcego do zbiornika na mase lodowg

Nacisngé przycisk ,Clean” i poczeka¢ okoto 5min, po ukoriczeniu mycia sie maszyny wcisngc stop i nalezy
wylaé brudny ptyn poprzez pociagniecie jednej z dzwigni dozownika lodéw czynnos¢ nalezy powtdrzyc¢ 2
krotnie.

WIla¢ czystg wode do zbiornika chtodzacego i rozpoczgé ponowne mycie maszyny, lecz juz z czystg woda
Maszyna bedzie czysta gdy bedzie nam wylatywata czysta woda, po tych czynnosciach mozna przejs¢ do
mycia poszczegdlnych czesci maszyny

Bardzo waine !!

Nigdy nie wlewaj wody do maszyny, ktéra ma wiecej niz 65 C, gdyz doprowadzi to do zniszczenia
maszyny i utraty gwarancji.



4.Wyréb masy lodowe;j.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na:
e Pojemnikiiinne narzedzia uzywane do wyrobu masy lodowej muszg by¢ czyste i wysterylizowane.
e  Firma nasza poleca , lody w proszku” AP GELATO wiecej informacji na naszej stronie WWW.appolska.pl
w dziale promogji.

Jezeli Panstwo bedg uzywac proszku do wyrobu lodéw, prosze doktadnie przestrzegad instrukgji uzycia, ktéra
bedzie napisana na produkcie. Opierajac sie na wiedzy dotyczgcej maszyn do robienia lodéw mieszanka nie
powinna mie¢ wiecej jak 5% zawartosci ttuszczu. Dzieki przestrzeganiu tych zasad maszyna nie ulegnie zniszczeniu
a proces produkcji lodéw bedzie przebiegat prawidtowo.

5.Robienie lodéw.
5.1. Proces robienia lodéw w maszynie z napowietrzaniem grawitacyjnym.

e  Nalezy wprowadzi¢ rurki napowietrzajacg do pojemnikéw chtodzacych

e Schtodzone sktadniki nalezy przela¢ do zbiornika chtodzacego.

e Nacisng¢ ,Auto”, lub ON/OF aby silnik rozpoczat prace a kompresor automatycznie rozpocznie prace po
uptywie 3 sekund. Kiedy jest juz ustawiona twardos¢ lodéw, maszyna moze samoczynnie rozpoczgé
prace.

e  Ustawic¢ odpowiednig twardos¢ loda (czynnos¢ opisana w punkcie 1.3)

e Maszyna samoczynnie wytworzy lody do ustawionej wczesniej twardosci loda.

e  Po uptywie czasu przeznaczonego na produkcje lodéw, mozemy zaczgé produkcje pierwszych lodow.

e  Pociggamy w dét jedng z dzwigni dystrybutora i lody powinny wychodzi¢ do wafla

5.2 Proces robienia lodéw w Maszynie z pompami napowietrzajgcymi

MINIMUM MASY LODOWEJ JAKIE MUSI ZNAJDOWAC SIE W
POJEMNIKACH TO 2x3I

e  Poumyciu maszyny nalezy zdemontowaé¢ pompe napowietrzajgca. Nalezy odkreci¢ dwie sruby przylegajgce od
frontu do pompy.

e Nalezy zala¢ przektadnie zebatg rozrobiong masg lodowa. Po zalaniu prosze skreci¢ pompe i zamontowac jg
powrotem do zbiornikdw na mase lodowa. Po tej czynnosci nalezy podtgczyé do pompy rurke doprowadzajaca
mase z pompy napowietrzajacej do zbiornikéw ze $wir dramy.

e  Powykonaniu tej czynnosci nalezy zalaé zbiorniki masa lodowa.

e  Nalezy ustawi¢ odpowiednig twardos¢ loda (czynnos$¢ opisana w punkcie 1.3)

e  Po uptywie okoto 10 minut mozemy wypusci¢ pierwsze lody do kubeczka.

5.3.. Nalezy zwréci¢ uwage przy produkcji lodéw na:

e W zbiorniku chtodzacym musi by¢ wystarczajaco duzo sktadnikdw, aby maszyna nie ulegta zniszczeniu
minimum 2 litry w kazdym.

e  Koniecznie muszg znajdowac sie w srodku rurki napowietrzajace.

e W przypadku, kiedy twardos$¢ lodow nie jest wystarczajaca, prosze ja wyregulowac. patrz punkt 1.3

e Jezeli nie ma klientéw przez dtuzszy czas maszyna samoczynnie wytagczy sie i po paru minutach
samoczynnie zataczy sie w celu schtodzenia i wymieszania masy lodowe;j.

e  Przy przerwie w produkcji lodéw , nalezy co jakis czas wypusci¢ okoto 1 loda co 5 minut, zapobiega to
zamrazaniu masy.

o Jezeli podczas produkcji dwu- kolorowych (smakowych) lodéw bedzie wylatywata tylko masa jedno
kolorowa nalezy wla¢ (uzupetnic) inny kolor (smak) do zbiornika chtodzacego .Prosze pamietaé aby
systematycznie sprzedawac lody z wszystkich dozownikéw poniewaz w przypadku uzywania tylko
jednego dozownika w pozostatych masa lodowa moze zostaé zbyt mocno schtodzona i nie bedzie



wylatywat do wafla w takim przypadku nalezy wytaczyé maszyne przyciskiem ,stop” a nastepnie na pare
minut wiaczy¢ przycisk ,clear” co jakis czas prosze porusza¢ dzwignig wydawania lodéw w chwili gdy
lody zaczng swobodnie wyptywaé prosze nacisng¢ przycisk ,,stop” a nastepnie przycisk ,,auto” produkcja
lodéw zostanie wznowiona.

e Jezeli masa wydostajaca sie na zewnatrz jest zbyt mieka lub zbyt twarda to moze oznaczaé, ze twardosc
lodéw jest za niska lub za wysoka. Nalezy wytgczy¢ maszyne, nastepnie po wytgczeniu ustawic
odpowiednig twardos$é, i rozpocza¢ produkcje loddw.

6. Utrzymanie maszyny.
Regularne czyszczenie maszyny jest bardzo wazne, gdyz zapewnia dtuzszg wydajnos¢. Aby maszyna
pracowata przez dtugi czas
nalezy pamietac o nastepujacych czynnosciach: czyszczenie, smarowanie ( konserwowanie),
odpowiednie ustawienie maszyny,
wymiana zuzytych czesci. Podczas tych czynnosci nalezy wytgczyé maszyne.

6.1. Czyszczenie maszyny

Podczas czyszczenia maszyny nalezy zwréci¢ uwage na eliminacje kurzu, brudu oraz réznorodnych
odpaddw, aby zapewni¢ dobry wyglad i odpowiednie dziatanie maszyny. Do czyszczenia potrzebna jest
czysta woda, proszek myjgcy, szczotka. Prosze nigdy nie uzywac tatwopalnych, tatwo rozpuszczalnych i
toksycznych materiatéw takich jak: alkohol, benzyna, rozpuszczalnik. Uzywanie tych rzeczy moze
doprowadzi¢ do zniszczenia maszyny.

e Nalezy odkrecic¢ lewy, prawy i tylny panel przed czyszczeniem wnetrza maszyny. Nie dotykac
elektrycznych czesci.

e Do mycia prosze uzywac zawsze czystej wody, szczegdlnie do mycia chtodnicy/parownika. Nie
pryska¢ wodga na maszyne .Najlepiej wyczysci¢ parownik chtodnicy odkurzajgc go domowym
odkurzaczem ruchem zgodnym ze lamelami znajdujacymi sie na parowniku te czynnos¢ nalezy
przeprowadza¢ w maszynie co najmniej 3-5 razy w ciggu sezonu

6.2. Konserwacja maszyny

Po umyciu maszyny, nalezy jg odpowiednio zakonserwowac. Czesci maszyny, ktdre majq bezposredni
kontakt z produktami spozywczymi, powinny by¢ nasmarowane smarem, ktéry jest dostepna w naszej
firmie.

Po okoto 1000 godzinnej pracy maszyny srodek konserwujacy przektadnie zebatg powinien by¢
wymieniony czynnos¢ w okresie gwarancji przeprowadza serwis AP POLSKA a w okresie po
gwarancyjnym czynnos$¢ te mozna wykonaé samemu zakupujgc w naszym serwisie odpowiedni Srodek
konserwujacy.

. Cylindryczny otwor wylotowy: pokazane na rysunku
. Mieszadto: pokazany na rysunku
. uszczelka URZADZENIA mieszajacego

Czesci pokryte smarem Czesci pokryte smarem

6.3. Regulacja maszyny



. Nalezy sprawdzi¢ obcigzenie paska klinowego na kole. Sprawdza sie to przez nacisniecie paska
wskazujgcym i Srodkowym palcem. Ugiecie powinno wynosi¢ 15 mm. Jezeli za mocno naci$nie sie na pasek,
nalezy go naciggnac poprzez poluzowanie czterech nakretek fi8mm mocujacych silnik maszyny i odciggnac
silnik po slizgach w ten sposdb pasek zostanie naprezony po sprawdzeniu prawidtowosci naprezenia
dokrecamy wczesniej odkrecone cztery nakretki. Jesli stwierdzimy, ze nalezy bezwzglednie wymieni¢ na nowy
pas napedowy prosze zakupi¢ go w naszym serwisie lub w sklepie z wyrobami gumowymi prosze pamietac
zabra¢ do sklepu zuzyty pas w celu zakupu pasa o identycznej numeracji

. Prosze sprawdzic¢ izolacje maszyny. Uzywajgc opornika 500 V, sprawdza sie elektryke maszyny.
Generalnie opdr jest nie mniejszy niz 5M. Jezeli jest on mniejszy maszyna powinna by¢ doktadnie sprawdzona,
aby zapewni¢ bezpieczenstwo.

6.4. Sktadanie czesSci w maszynie po jej umyciu.
Po umyciu maszyny, nalezy przykreci¢ zdemontowane uprzednio czesci:

Nalezy wtozy¢ do cylindra swider na ktdry uprzednio zostata natozona gumowa uszczelka powoli wkrecac
Swider zgodnie z osig wirnika napedzajgcego.. Nastepnie wtozy¢ dystrybutor do lodéw wraz z duzymi
gumowymi uszczelkami na cztery wystajace sruby fi 8mm,. ( Zobacz 1.4:)

UWAGA

Utrzymanie i konserwacja maszyny powinny by¢ zrobione po wyfgczeniu maszyny. Tylko specjalisci powinni
sprawdzac elektryczne czes$ci maszyny.

7. Powszechne problemy z maszyng i ich rozwigzanie

Podczas uzywania maszyny mogg pojawic sie rozne problemy. Niektorych probleméw nie wolno
bagatelizowac. Nalezy zastanowic sie, czego moze dotyczy¢ dany problem a nastepnie go odnalezé. Przed
préba wyeliminowania danego btedu, prosze upewnic sie, czy dobrze zapoznali sie Panstwo z instrukcjg
obstugi maszyny. Osoba, ktéra podejmie sie naprawy maszyny powinna posiadac profesjonalng wiedze na
temat maszyny.

Jezeli wystgpi jaki$ problem zwigzany z chtodzeniem maszyny, prosze najpierw skontaktowac sie z naszym
serwisem.

Uwaga

Specjalna uwaga powinna by¢ zwrécona na czynnosci dokonywane niewtasciwie w
maszynie. Takie sytuacje niewtasciwego uzywania maszyny moga doprowadzi¢ do
zniszczenia maszyny i utraty gwarancji. Prosze by¢ ostroznym.

Problemy Powody Mozliwe rozwigzania




1. Problemy z napieciem. 1. Sprawdzi¢ napiecie.
2. Zle podtaczona wtyczka do 2. Sprawdzi¢ wtyczke i pofaczyé
1. Maszyna nie zasilania. jg z obwodem.
jest w stanie 3. Niewtasciwe napiecie 3.Sprawdzi¢ jakie powinno by¢
pracowac. 4. Uszkodzony panel kontrolny napiecie.
4. Naprawi¢ lub wymienié panel
Niemozliwa kontrolny.
regularna
produkcja 1. Niewtfasciwe podtgczenie maszyny. | 1. Sprawdzic ztgcze i ponownie
lodéw. 2. Niewtasciwe napiecie. potaczyc.
2. Silnik nie 3. Przecigzony zbiornik chtodzacy. 2. Wyltgczyé maszyne
pracuje, pokazana | 4. Niska jakosc¢ przetgcznika. 3. Lody s3 za twarde. Postgpi¢
jestNLlub 5. Uszkodzony kondensator. zgodnie z instrukcja
6. Uszkodzony silnik 4. Naprawic przetgcznik.
5. Zmieni¢ kondensator i
ponownie uruchomic silnik.
6. Zmienic silnik.
1. Niewtfasciwie podfaczenie z 1. Sprawdzi¢ zfacze i
zasilaniem. ponownie potgczyc.
2. Nieodpowiednie napiecie. 2. Wytaczyé maszyne, jezeli
3. Za niskie napiecie pradu, napiecie jest nie wtasciwe.
4. Uszkodzony wigcznik kompresora. 3. Wyltaczyé maszyne i
5. Uszkodzony silnik. poczekaé na odpowiedni
6. Uszkodzony panel kontrolny. doptyw pradu.
7. Uszkodzony kompresor. 4. Naprawic¢ lub wymienié na
3.Kompresor nowy witgcznik.
nie pracuje 5. Wymienic silnik.
6. Naprawié¢ lub wymieni¢ na
nowy panel kontrolny.
7. Wymieni¢ kompresor.
1. Twardos¢ jest zle ustawiona. 1. Ustawi¢ odpowiednig
Produkcja 2. Za mato sktadnikéw w pojemniku . twardos¢ loddéw.
loddéw jest 1. Lodysaza 3. Za duzo mleka i za mato cukru. 2. Wiozy¢ odpowiednig ilos¢
Nieprawidtowa twarde. 4. Zapchana rurka. sktadnikow do pojemnika .

3. Dosypaé cukru.
4. przeczyscic rurke
napowietrzajgcg mase




2. Lody sg zbyt
ptynne.

1. Napiecie jest niewtasciwe.

2. Zle ustawiona twardo$¢ lodéw.

3. Za duzo cukru i za mato mleka.

4. Pasek jest uszkodzony i za luzny.

5. Ochrona kompresora jest otwarta i
kompresor przestaje pracowac.

6. Silnik przestat pracowac lub chtodnica
pracuje nieregularnie.

7. Produkcja lodéw jest nieodpowiednia.

8. wycieka czynnik chtodzacy .

9. Mieszadto jest trwale uszkodzone.
10. Problem z pojemnoscig.

11. Podtaczenie z obwodem nie jest
wiasciwe.

12. Kompresor nie pracuje wtasciwie.

1. Wytgczy¢ maszyne.

2. Wyregulowac twardosc
lodow.

3. Doda¢ mleka.

4. Wymienic lub naprawic
pasek.

5. Przestac robic lody.

6. Sprawdzi¢ dokfadnie, co
dzieje sie z silnikiem.

7. Obserwowac, co dzieje sie
podczas produkcji lodow.

8. Sprawdzié gdzie wycieka
czynnik naprawic i uzupetnié¢
go.

9. Sprawdzié¢ mieszadto lub
wymienic.

10. Sprawdzi¢ pojemnosc.
11. Naprawi¢ lub wymieni¢
panel kontrolny.

12. Wymieni¢ kompresor.

Uszkodzona 1. Smar nie jest uzywany. 1. Zdemontowac czesci
uszczelka. 2. Uszkodzona przednia uszczelka. i nasmarowac
1. Wycofac 3. dystrybutor jest nie wiasciwie smarem.
mieszadto zatozony. 2. Wymienic¢ uszczelke.
Woycieki lodow 4. Tylna os jest naprzeciw 3. Zatozy¢ poprawnie
mieszadta. dystrybutor.
5.Tylna os jest uszkodzona. 4. Umiesci¢ w
odpowiednim
miejscu oS.
5.  Wymienic tylng os.
1. Problemy z 1.0budowa nie ma uziemienia. 1.0budowa powinna by¢
uziemieniem 2. Linia uziemienia jest omytkowo podtgczona do uziemienia.
podtgczona. 2. Sprawdzi¢ uziemienie.
Problemy z 3. Linia uziemienia jest potgczona za 3. Sprawdzi¢ i ustawié
elektryka luzno. odpowiednio uziemienie.
maszyny 4. Linia uziemienia jest pofaczona 4. Upewnic sie czy opor jest
niewtasciwie. wiasciwy.
2. Inne problemy. 1. Przewdd elektryczny jest uszkodzony 1. Wymieni¢ przewdd .
lub za stary. 2. Konserwowac maszyne
2. Zbyt mata izolacja. regularnie.
1. Problemy z 1. Sruba mocowania pasa jest za luzna. 1. Dokrecié $rube.
pasem klinowym. 2. pas na kotach nie jest ustawiona 2. Wyregulowac tasme.
rownolegle. 3. Wyregulowac obcigzenie,
napiecia pasa.
Maszyna

powoduje zbyt
duzo hafasu.

2. Inne problemy.

1. Sruby w maszynie sg za luzno
dokrecone.

2. Silnik jest poluzowany lub zniszczony.
3.Reduktor predkosci jest zniszczony.

4. Os mieszadta moze by¢ uszkodzona.
5. Silnik mieszadta jest uszkodzony.

6. Kompresor jest uszkodzony.

1. Dokreci¢ ciasniej srube.
2. Dokreci¢ silnik lub
wymienic.

3. Wymieni¢ reduktor

4. Wymienic os.

5. Wymienic silnik.

6. Wymieni¢ kompresor.




8. Umowa gwarancyjna oraz lista cze$ci maszyny.
8.1. Gwarancja
Patrz karta gwarancyjna

8.2 Lista dotgczonych czesci.

Pozycja Nazwa czesci llos¢

1 Uszczelka pod dystrybutor. 2

2 Uszczelka na sSrodkowy ttoki dystrybutora. 6

3 Uszczelka na swider 2

4 Uszczelki pompy napowietrzajgcej model A 16

5 Smar do uszczelek 1

N Ao——=
220 _ Ptvta komputerowa
Co—e= ' Silnik
D] wentylatora
o | —=

[ S
|J|’ — . Transformator

= |
Agitator 5 - ¢

o ||
[Y]Compressor C. .0 N
Przetacznik - J

otworu

Uwaga: J= Mieszadto, Y= Sprezarka,
Wazna informacja !

Te czesci (8.2) dostajg Panstwo jednorazowo za darmo bez dodatkowych kosztéw do kazdej zakupionej
maszyny. Czesci te muszg byé zawsze smarowane odpowiednim smarem aby nie zostaty uszkodzone i nie
musiaty by¢ wymieniane zbyt czesto.

, jezeli Panstwo bedg potrzebowali nowych uszczelek lub innych czesci maszyny, prosimy o kontakt z nami dane
na stronie www.appolska.pl . Nalezy poda¢ nam model maszyny, date produkcji, nazwe potrzebnej czesci oraz
ilos¢. My postaramy sie szybko dostarczy¢ Paristwu te czesci.



Uzupetnienie:

Dotyczy maszyn model AP ice-cream 3218 A, 3218 AW oraz 3250 A, 3250 AW

Wyzej wymienione modele maszyn dodatkowo zostaty wyposazone:
-model z oznaczeniem A w pompy napowietrzajgce
-model z oznaczeniem W wymienniki ciepta umozliwiajgce chtodzenie maszyny wodg

1 A - maszyna wyposazona jest w pompe napowietrzajgcg mase lodowa przed uruchomiania maszyny nalezy
wyciggngé pompe chwytajac jg dtonig i przekrecajgc w lewo wyciagnac ja z tulei nastepnie prosze odkrecic¢ dwie
duze nakretki znajdujgce sie na pompie i otworzy¢ pompe prosze zalaé jg masg lodowa czynnos¢ te mozna
wykonaé np. tyzkg, po zalaniu pompy sktadamy jg w odwrotnej kolejnosci prosze zwrdci¢ uwage aby
prawidtowo zatozy¢ uszczelke wieka pompy nastepnie wtozy¢ skrecong pompe do tulei przekrecié¢ ja w prawo
tak by zaskoczyta na zamek mocujgcy, nastepnie prosze wtozy¢ do pompy rurke tgczgcg pompe z cylindrem.

W/wymieniong czynnos$¢ powtarzamy zawsze podczas pierwszego (uruchomiania) zalewania maszyny masg
lodowg oraz wtedy kiedy maszyna zapowietrzy sie np. z braku mieszanki ( prawidtowg prace pompy fatwo
mozna sprawdzi¢ obserwujgc czy podczas jej pracy przez 2 otwory fi 5mm znajdujace sie z przodu pompy
wyptywa nadmiar masy lodowej)

W maszynie wyposazonej w pompy napowietrzajgce nalezy szczegdlng uwage zwrdci¢ na to aby podczas mycia
pomp nie zgubic jej elementdéw niektdre z nich sg bardzo mate, ponadto prosze pamietaé aby po
kazdorazowym myciu pompy nasmarowac specjalnym smarem wszystkie uszczelki znajdujace sie w pompie
brak smarowania moze doprowadzi¢ do zniszczenia pompy i utraty gwarancji.

W przypadku kiedy zauwazymy, ze pompa nie pracuje odpowiednio nalezy skontrolowaé szczelnosé¢ uszczelek
pompy i w razie potrzeby wymienic je na nowe zamawiajac w serwisie AP Polska.

Pompa wyposazona jest w kotfa zebate dzieki ktdrym masa zasysana jest z pojemnika, napowietrzana i
wttaczana do cylindra produkcyjnego prosze pamietaé aby w zbiorniku na mase zawsze znajdowat sie produkt
aby uniknagé¢ zapowietrzenia pompy gdyby taka sytuacja miafta miejsce nalezy postgpi¢ jak w punkcie 1A
uzupetnienia.

Uwaga ! pompy napowietrzajgce zawsze demontujemy i montujemy przy wyfgczonej maszynie.

2 W - maszyny wyposazone w system chtodzenia wodg zainstalowane majg wymienniki ciepta poprzez ktére
musi przeptywac biezgca zimna woda wodociggowa, wode o ci$nieniu 2-4bar podtancza sie do maszyny za
pomocg szybkozfacza znajdujgcego sie na wyposazeniu maszyny cisnienie wody nie powinno by¢ nizsze jak 1
bar odprowadzenie wody jest poprzez weza wpietego w szybkoztgcze do kanalizacji.

W przypadku zbyt niskiego ci$nienia wody maszyna samoczynnie przetaczy sie na system chtodzenia
powietrzem gdy odpowiednie ci$nienie powrdci do sieci maszyna samoczynnie przejdzie na proces chtodzenia
wodnego.



